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. DEMILAK LC-48

. Detergente alcalino liquido concentrado, amigable con el medio ambiente, que sirve
L para remover la grasa y suciedad, dejandola suspendida en el agua, lo cual facilita la

@ spm ) limpieza de tuberias y equipos por medio de circulacion, recirculacion y/o aspersion.
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> Caracteristicas y beneficios

P> Alta concentracién en base activa.

P Econémico por su alto rendimiento.

P> De rapida penetracion en la superficie a limpiar.

P> Por su accion saponificante sobre las grasas remueve y dispersa otros residuos presentes con facilidad.
P Fluye facilmente en sistemas de CIP (Cleaning In Place).

P> No afecta a los metales, dejandolos limpios.

> Aplicaciones

» Producto ampliamente utilizado dentro de la industria alimentaria como: Cervecerias, plantas procesadoras de lacteos
y/o sus derivados, embotelladoras, establos lecheros, empacadoras, congeladoras, equipos de ordefio, tanques, silos,

tuberias, pipas, sistemas CIP, entre otros. Y en general donde haya necesidad de limpiar equipos para la fabricacion de
alimentos o bebidas.
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En general para una cantidad de residuos medios siga las siguientes instrucciones:

> Instrucciones de uso

» Enjuague la superficie a lavar con agua limpia.

En los equipos de proceso que estan en contacto con alimentos o bebidas a temperatura ambiente o fria, la dosificacion
de DEMILAK LC-48 deberd ser de 13 a20 ml /L (0.4 a 0.7 oz fl / 0.26 gal) de agua recirculando durante 30 minutos
usando una temperatura maxima de limpieza de 60° C (140° F).

P> Enlos equipos de proceso que someten al alimento o bebida a un tratamiento térmico las dosificaciones recomendadas
de DEMILAK LC-48 son de13 a 26 ml /L (0.4 a 0.9 oz fl / 0.26 gal) de agua recirculando de 40 a 50 minutos a una
temperatura equivalente a la de operacion.

» Enjuague el detergente lo maximo posible y posteriormente enjuague con agua a temperatura ambiente. Es
recomendable para obtener un resultado éptimo en la limpieza de los equipos, hacer un lavado con un detergente

acido como el AMIDET LC-34 o AMIDET LC-70. Lo cual se hace normalmente después del lavado alcalino.

P> Para usos especificos consulte a soporte técnico.

> Precauciones y manejo

P No se deje al alcance de los nifios.

» No ingerir, en caso contrario NO provoque vémito, tome agua en abundancia.

P> Evite el contacto con la piel y ojos, causa quemaduras. En caso contrario enjuague inmediatamente con abundante agua.
P> Evite su inhalacion, en caso contrario salga a un lugar ventilado y respire normalmente.

P> Si las molestias persisten consulte al médico.

» Para su aplicacién utilice lentes de seguridad, ropa de proteccién personal, guantes de hule y proteccién respiratoria.

P No mezclar con otros productos, puede alterar su aplicacion recomendada. Para su almacenamiento asigne un area
especifica.

P Manténgalo bien cerrado en un lugar fresco y seco.
P> Deseche de acuerdo a la legilacion aplicable.

P> Lea las hojas de seguridad y las instrucciones de la etiqueta antes de hacer uso del producto.

G R U P O conformidad con las disposiciones previstas en la Ley de la Propiedad Industrial y en la Ley Federal del Derecho de Autor.
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> Especificaciones

Apariencia Liquido

Color Incoloro

Olor Caracteristico

EMILAK LC-48

FICHATECNICA

Solubilidad en H,0 a 25°C 100%
Densidad 1.49 g/ ml minimo
pH al 1% 12a13

Ingrediente activo como 48% minimo

Hidréxido de Sodio (NaOH)

> Presentaciones

» Envase de 5L (1.32 gal)
P> Envase de 22 kg (48.5 Ib)
P> Envase de 50 L (13.20 gal)
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