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Ing. Luis Abaroa Lance Director General

Hola de nuevo, deseando que hayan cerrado bien el ejercicio del 2022 y que predomine antes que
nada la buena salud en ustedes y en su equipo de trabajo.

Como les mencionaba en nuestra publicacion anterior, en un abrir y cerrar de ojos concluimos las
actividades del 2022. Un sequndo semestre que se resintio comercialmente a nivel mundial en
diferentes sectores de negocios siendo el de piscinas uno de los que se desaceleraron bastante con
respecto a los dos afos anteriores.

Tuvimos oportunidad de participar en los dos eventos que se llevaron a cabo tanto en Estados
Unidos como en Europa (Lyon, Francia) sobre el tema de piscinas y de productos relacionados, nos
encontramos con empresas practicamente paradas en produccion con el nivel més alto de inventarios
de su historia. Lo que comento anteriormente, hace sentido después del efecto que tuvo la pandemia
y la fuerte demanda que surgio en el equipamiento de piscinas a nivel residencial principalmente y
donde los fabricantes no se dieron abasto y tuvieron plazos de entregas impensables.

Con el paso de los dias, el tema del abasto de insumos se ha ido estabilizando y el tema de los fletes
maritimos ha empezado a regresar a los niveles que se tuvieron previos al inicio de la pandemia
por ahi de marzo del 2020. Con esto quiero decir que los precios de los productos terminados
vienen a la baja y se deben empezar a ver en el sequndo trimestre del afio entrante. Por ahora las
empresas fabricantes de equipamiento, estan preocupadas por deshacerse de sus altos inventarios
que fueron procesados a altos costos ya que esto les puede afectar comercialmente por no tener
precios competitivos.

Relacionado con los productos clorados, finalmente en el 3 de noviembre se cortd el liston de
la apertura de la nueva planta de produccion de Bio Lab segun publicaron las revistas “Pool
Magazine” y “Pool & SPA” después de que el Huracdn “Laura” afectara en el mes de agosto del
2020 esta region dejando inservible la planta de Bio Lab sin poder fabricar un solo kilo de producto.

El reintegro de operaciones de Bio Lab para abastecer el mercado de Los Estados Unidos
principalmente, se ird haciendo paulatinamente y de igual manera se ira estabilizando el mercado
internacional de estos productos. Principalmente los precios de los Hipocloritos de Calcio, deben
bajar porque se incrementaron a niveles impensables. Estados Unidos es el mayor consumidor a
nivel mundial de este tipo de productos clorados y al no estar en operacién Bio Lab (2do mayor
fabricante) y donde Oxy Chem (1er fabricante) que se declaré en varias ocasiones sin produccion
por causas de fuerza mayor (Force majeure) durante este periodo, desestabilizaron tanto el mercado
local como el internacional.

Bueno amigos, después actualizarlos en los temas de relevancia para nuestros mercados, me despido
de ustedes, esperando verlos pronto desedndoles felices fiestas y un excelente inicio de afo.

Atentamente

Ing. Luis Abaroa
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Nueva Coleccion ESTELAR
Spin VIDREPUR a la vanguardia

PISCINAS

El mejor amigo de tu piscing’

Tendencia y vanguardia Mercadotecnia SPIN Grupo

La innovacion es uno de los motores fundamentales de las organizaciones y, como tal, de
su sostenibilidad econdmica, evolucion y crecimiento. Cuanta mads capacidad para innovar
y mejorar muestre una empresa, mayores seran sus posibilidades de crecimiento, su
posicionamiento y trascendencia en el mercado.

En este sentido, en VIDREPUR tenemos la firme idea y filosofia de constantemente innovar
en todos y cada uno de los productos y soluciones con las que contamos. Manos expertas,
disefios de vanguardia e innovacién han conseguido que VIDREPUR aporte, al mercado
mexicano, colecciones que permiten decorar los espacios con mas personalidad, con un estilo
anico, vanguardista y con una calidad inigualable.

Bajo este contexto, cada afio en nuestro departamento de disefio y producto, buscamos dar
un paso mas alld al momento de trabajar alternativas para piscinas que rebasan lo comun y
habitual. De esta manera, y después del éxito de la coleccion NATURE, en VIDREPUR una
vez mds nos hemos inspirado en la naturaleza para crear una nueva y espectacular coleccion.

ESTELAR

UN NUEVO CONCEPTO PARA PISCINAS
Es una coleccién inspirada_en.el cosmos, en las estrellas
y en la infinidad de matices~que en la noche oscura y
despejada se puede apreciar mirando al cielo. Una gama
de ‘mosaico vitreo con el brillo de las estrellas y el
multicolor mundo de los planetas. Llevar esta
sensacion de paz, de cosmos y de estrellas

a UNna piscina es un acierto grafico que
convertird en verdaderamente creativa

cualquier propuesta de piscina con seis

H g nuevos disefios, en formato 2.5x2.5
SRy 3.8x3.8 cm.

|




VIDREPUR
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Colores azules, verdes y ocres dan mucha luz a cualquier
piscina, bien sea un hotel, una vivienda particular o una
urbanizacion. Diseos que encajan perfectamente en el mundo
de la decoracion de piscinas e interiores por su originalidad y
gréfica especial.

Adicional, es imposible dejar de lado el gran poder que posee
nuestra propuesta frente otros materiales, una propuesta de
calidad que nos diferencia por completo:

« Sequridad, esquinas boleadas

+ 100% vidrio reciclado

« Brillo extraordinario

« Impresion digital

« Disefio espectacular

« Garantia de por vida por defecto de fabricacion
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§ in Paneles Solares iSWIM
rscinas —— -por qué son la mejor opcion?

El mejor amigo de tu piscina®

SPIN te sugiere Q.F.B. Fco. Javier Salazar Lozano / Gerente Nacional de Asistencia Técnica

Los paneles solares son considerados como un sistema alternativo de alta eficiencia y ahorro para el
calentamiento de agua de la piscina. Tienen el principio de la absorcion de la energia solar sobre una
superficie color obscuro que no permite reflejar la radiacion que incide sobre su area. Esta energia
absorbida es transferida al agua por una serie de conductos tubulares mientras fluye por su interior.

(Figura 1)
W

Como se puede observar, el funcionamiento de un
panel inicia en la parte inferior y continua hasta la parte
superior. En la parte baja del grupo de paneles entra el
agua a calentar proveniente de la piscina y alimentada
por medio de una motobomba. El agua asciende de
manera uniforme hacia el colector superior, esto sucede
debido a que el agua caliente es mds ligera que el agua
fria, en adicion a un impulso mecanico que genera la
motobomba. De esta manera, el agua se desplaza en
direccion ascendente llegando a la parte superior para
ser descargada en todos los paneles y bajar a la piscina
de forma paralela por el mismo punto por donde subid.

En la instalacion, se debe de contar con un par de
sensores de temperatura, uno ubicado en la parte
superior de los paneles y otro en la linea de la piscina.
En el momento en el que se igualan las temperaturas de
ambos sensores significa que se ha alcanzado la maxima
temperatura que, en términos de eficiencia, debe de
oscilar en un rango de 8°C a 10°C sobre la temperatura medioambiental y, por consecuencia, se
detiene el suministro de agua a los paneles. Acto siguiente, los paneles deben de vaciarse con el
objetivo de evitar la formacion de alga e incrustacion.

De esta manera, en el diseiio del panel es muy importante considerar varios puntos criticos para un
buen funcionamiento, destacando los siguientes:

« Aprovechar al maximo la captacion de la energia solar ya que a mayor drea de contacto tendremos
mejor absorcion de energia y transferencia de calor

« Resistencia a la dilatacion y/o expansion del material por el calor y a la contraccion o regreso del
material a su estado original cuando baja la temperatura

« Aprovechar al mdximo el flujo de agua y la capacidad en cantidad de agua para lograr una mayor
transferencia de calor

« Tener colectores de gran capacidad para un mayor abastecimiento de volumen de agua

« Uni6n entre tubulos y colectores que no obstruya el flujo ya que se afecta el rendimiento térmico
de los paneles

LT TTY

LTI




Entre los disefios mds comunes encontramos los siguientes:

Este tipo de colectores tienen baja eficiencia de calentamiento. Aunque son
planos no tienen suficiente drea de contacto con el sol. Son propensos a
hincharse, presentar agrietamientos y delaminacion (defecto consistente
en la exfoliacion capa a capa de la superficie de una pieza moldeada).
El colector de absorcidn es soldado a tope con el cabezal, lo que causa
restricciones de flujo o bloqueos en los ramales. Los Paneles no pueden ser
reparados. Son sencillos en su fabricacion y por tanto econdmicos en cierto
modo pero no tienen gran durabilidad.

Este disefio incrementa la eficiencia térmica ya que cuenta con
mayor drea de contacto. Tiene un buen sistema de fijacion por
medio de correas. Su calidad es consistente durante la fabricacion.
Sin embargo, no cuenta con la habilidad de expansién y contraccion,
lo que causa deformacion y torceduras en los colectores provocando
fallas prematuras. El colector de absorcién es soldado a tope con

el cabezal, lo que causa restricciones de flujo o bloqueos en los PP ErAr Ay iy ) N5 1 U U UR SRR
ramales, los cuales llegan a ser pequefios presentando altos riesgos
de obstruccion.

El cabezal moldeado provee un buen flujo de agua hacia los tubos. Su
diseio permite la libre expansion y contraccion de los colectores. El
sistema de montura en el techo permite la expansion y contraccion
lateral. Tiene una baja eficiencia y rendimiento de calentamiento
debido a su disefio ya que el viento fluye libremente entre cada uno
de los tabulos causando un enfriamiento. Asimismo, el espacio entre
los tubos permite que las hojas de los drboles, semillas y agua de la
lluvia pasen a través del colector provocando un efecto de invernadero
cuando los rayos del sol pegan directamente sobre el panel provocando
altos niveles de humedad y fomentando el crecimiento de plantas. Por
consecuencia, el mantenimiento debe ser continuo y complicado de llevar
a cabo.

Los paneles solares iSWIM aplican algunos de los mejores elementos
de diseiio y desempefio descritos anteriormente ya que incorporan
lo mejor de cada uno de ellos, innovando ventajas con los mejores
materiales disponibles en el mercado. Cuentan con cabezales
colectores de mayor capacidad para proporcionar una mayor capacidad
en volumen y flujo al panel solar reduciendo la perdida de presion.

Los paneles solares iSWIM tienen un diseio Unico de tubo aletado,
el cual permite una mayor absorcion de calor. Asimismo, tiene la
facilidad de movimiento derivado por la dilatacion y contraccion sin
tanto estrés en el colector extendiendo la vida atil del panel.

El cabezal moldeado provee la mejor unién al colector de absorcion de la industria. El disefio de tubulos
ranurado o canalizados permite mayor drea de contacto con la radiacion solar incrementando el rendimiento
térmico del panel.
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Solar Pool Heaters

Su sistema de sujecion mediante accesorios exclusivos
permite que los paneles resistan vientos de huracanes
categoria 4 sin deterioro alguno. Las bandas que

sostienen el panel estan hechas en poliéster de alta
resistencia lo cual protege de dafo por corte a los
paneles si tuvieran algin movimiento.

En resumen, las ventajas de los paneles solares iISWIM en comparacion de cualquier otro panel son:

Mayor absorcion de Energia Solar. Los paneles iSWIM han sido sometidos a pruebas por los laboratorios The
Florida Energy Center y Ortec Laboratories, recibiendo uno de los puntajes més altos para Colectores de absorcion de
calor en paneles solares de polipropileno.

Construccion mas durable. Los cabezales son moldeados directamente sobre la superficie extruida del Colector
de absorcién, formando una unién permanente a prueba de fugas. Los tubos aletados se expanden y contraen con
los cambios de temperatura liberando el estrés con gran facilidad, a diferencia de otros paneles los cuales sufren de
deterioro en lapsos mucho menores.

Materiales probados. Los paneles iSWIM estan fabricados a partir de una formulacion especial de polipropileno que
ha demostrado una alta confianza para aplicaciones como el calentamiento de agua de piscinas en todo tipo de climas.
La formulacion ayuda a atraer la energia del sol protegiendo a los paneles de los efectos propios del sol.

Mejor flujo. Cabezal colector con dimension de 50.8 mm (2” didmetro interior) que permite un flujo de agua directo
al colector de absorcion reduciendo las pérdidas de presién y mejorando el flujo. Mejores flujos en el colector asequran
una mejor funcionalidad y la maxima filtracion del agua de la piscina.

Accesorios en Acero Inoxidable. El mecanismo de anclaje es manufacturado con acero inoxidable fuerte y confiable,
garantizando cada punto de fijacién para soportar las fuerzas de los vientos a las que estan expuestos.

Montura Universal. El sistema de Montura Universal permite una instalacion de manera rapida, sequra y durable.
Construida con un sistema de cierre rapido asequra el anclaje del cabezal, pero permitiendo el movimiento de manera
horizontal de acuerdo al cambio de las temperaturas, previniendo el estrés en los paneles y maltrato de los mismos. La
Montura Universal mantiene separado al cabezal del techo evitando humedades o bien costos adicionales por utilizar
materiales impermeables.
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- Fabricados para una resistencia y durabilidad
superior gracias a su formulacion especial de
polipropileno
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« Cabezales moldeados directamente a la superficie
del Colector para una unién permanente, sin
obstruccion de flujoy a prueba de fugas

- Diseno de tubos independientes y sistema de
deslizamiento para una liberacion de estrés durante
la expansion y contraccion por calor
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absorcion de energia solar y menor pérdida de calor
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ENCUENTRO INTERNACIONAL

DE EXPERTOS
2 023 1 = 3 EN TRATAMIENTO DE AGUA

fORUM JUNIO Acuas resiouates

AGUA POTABLE

¢ Por queé
part|C|par

Aqua Forum® es el encuentro internacional de expertos en el
Tratamiento de agua, Piscinas, Spa’s e Industrial mas grande e
importante de México

En este 2023 regresamos mas fuertes que nunca. Celebraremos
la 10? edicion de Aqua Forum® en Guadalajara, Jal. con la meta
de reunir a los especialistas y lideres de la industra para interactuar
de manera directa con los responsables del mantenimiento y
operacion de plantas de tratamiento, torres de enfriamiento,
piscinas y Spa’s.

Contaremos con la participacion de Distribuidores, Socios
Comerciales y Colaboradores, Fabricantes y Proveedores de
los mejores productos y soluciones en el tratamiento de agua a
nivel Nacional e Internacional. El escaparate perfecto para dar a
conocer su marca, producto, negocio y lograr una gran captacion
de contactos y nuevos clientes.

Guadalajara, Jal.

iAlla nos vemos! a.
-



Determinacion de la Demanda

@5’?" Quimica de Oxigeno (DQO)

Herramienta para el analisis de Aguas Residuales

PUEITHIREITOT BN E LT I (.F.8. Fo. Javier Salazar Lozano / Gerente Nacional de Asistencia Técnica

Dentro del contexto general del andlisis de agua, existen dos pardmetros que son indicativos de las condiciones
de las aguas residuales, estos son la demanda Bioldgica o Bioquimica de Oxigeno (DBO) y la Demanda Quimica
de Oxigeno (DQO). Ambos parametros son factores indicativos del grado de contaminacion del agua.

El indicador DBO se refiere a la carga de contaminacion organica que puede ser degradada de forma bioldgica
(biodegradable). En cambio, el DQO mide la cantidad de carga orgdnica e inorganica en las descargas de agua
residual, es decir lo que es biodegradable y lo que no se puede biodegradar.

En esta ocasion nos ocuparemos de hablar de la DQO, el cual es un pardmetro que indica la cantidad de Oxigeno
disuelto en el agua para oxidar toda la carga orgdnica e inorgdnica presente en el agua. La determinacion de
este pardmetro involucra una reaccion quimica descrita como una oxidacion enérgica a través del uso de un
agente oxidante que, en este caso, es el Dicromato de Potasio en medio 4cido con Sulfato de Plata y Sulfato

de Mercurio.
o ] El DQO es igual a la cantidad de oxigeno utilizado del
Demanda Quimica de Oxigeno agente oxidante para la destruccion total de la carga
Eirinclploce Mecioion organica e inorganica y es proporcional a la cantidad

_2) Catalizador + Calor _ _ +3) de Dicromato de Potasio utilizado para este fin. Se
1+ L. (-2) > +Crf . , i . e

Cootar + Cr,07 Cinorganico + C determina por via espectrofotométrica e identifica
DQO = determinacién de la demanda quimica de oxigeno de una muestra cuando se presenta un cambio de color en Ia SO|UCi()ﬂ,
Debido a la oxidacion se consume e oxigeno y; es decir, de un tono amarillo anaranjado a verde.

slisriRnpsn oS nas aumslo td) Amenlcs Mientras mayor es la DQO el color verde generado serd
Incrementan los iones cromo (l1l) verdes més intenso

LU IS Y ]

Existen dos métodos para la medicion de la DQO el de reflujo abierto y en el tubo cerrado a pequea escala. Ambos
métodos estan avalados por las NMX-030/1-SCFI-2012 y la NMX-030/2-SCFI-2011 respectivamente.
En el primer método se hace una digestion quimica y posteriormente se titula el excedente del Dicromato que
no reacciond. Para este método hay que preparar reactivos y materiales.

En el sequndo método se utiliza un indicador preparado al cual se le adiciona la muestra y se hace la digestion
correspondiente para finalmente leer de forma fotométrica entre los 598 y 610 nm de longitud de onda.

El método de determinacion de DQO por medio de tubo sellado a pequefa escala se describe paso a paso en
la siguiente imagen:
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Fotometro MD110 Espectrofotometro XD7500

Etapas del método de
determinacion de DQO en tubo
sellado a pequeiia escala

El método de tubo sellado nos brinda algunas
bondades contra el tubo abierto, ya que no se
requiere del manejo de reactivos ni prepararlos, lo
cual representa un alto riesgo durante su manejo y
manipulacion. Ademas, mediante el método de tubo
sellado el resultado obtenido es por lectura directa
con el equipo fotométrico o el espectrofotémetro
correspondiente, sin necesidad de obtener el
resultado por medio de los cdlculos obtenidos por
la titulacion.

Para el andlisis de DQO, y cumplimiento de la NMX-
030/2-SCFI-201, en SPIN Grupo contamos con
diferentes opciones de equipos y de indicadores
que ponemos a su disposicion.

Con respecto a las opciones en equipos tenemos

kits que incluyen equipos fotométricos o espectrofotométricos con el termo reactor incluido y sets de
indicadores. Adicional, tenemos el Fotometro MD110 solo para DQO con termo reactor e indicadores.
Asimismo, contamos con equipos Fotémetro MD610 y Espectrofotometro XD7500 con termo reactor
e indicadores incluso no solo para DQO sino para otras determinaciones relacionadas con aguas residuales.

Como parte de nuestro amplio espectro de soluciones y equipos ponemos a su disposicion el Portafolio
de Indicadores para DQO. Son indicadores convencionales en tres rangos de medicion, de 0 a 150 ppm,
de 0 a 1,500 ppm y de 0 a 15,000 ppm y en presentaciones de 25 o 150 tubos indicadores. Estas opciones
se utilizan de forma general para el andlisis de DQO en cualquier caso de tratamiento de agua residual.
También contamos con la opcion libre de Mercurio de estos indicadores mismos que solo se utilizan en
el caso de que la muestra a determinar se encuentre libre de cloruros ya que los cloruros son agentes
interferentes en esta prueba y afectan los resultados obtenidos sin importar la concentracién presente.
Solo si se esta seguro que no hay cloruros, podemos usar la opcién de indicadores sin
Mercurio. Estos también estan disponibles en los mismos rangos de concentracion, pero en presentacion
de 25 tubos indicadores y, solo en el rango medio estd en la presentacion de 150 tubos.

Estos mismos indicadores pertenecen a la denominacion VARIO de LOVIBOND. Esto significa que son
compatibles para su aplicacion en equipos fotométricos y espectrofotométricos similares.

Les invitamos a que conozcan estos equipos e indicadores, con toda

AT sequridad podra confirmar que cubren ampliamente sus necesidades y
[ : expectativas.
‘\\ u . Prequnte por estas opciones sin duda estamos para atenderle con
e mucho gusto.

D E10
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BDM-50:

Uso en escuela de
Hidroponia GDL

Casos de éxito

MVZ. Licet Jiménez / Coordinadora Nacional de marca Agri Gro®

La hidroponia o agricultura hidropénica es un método utilizado
para cultivar plantas usando disoluciones minerales en vez del
uso tradicional del suelo agricola. En este método las raices
reciben una solucion nutritiva y equilibrada disuelta en agua
con los elementos quimicos esenciales para el desarrollo de las
plantas, favoreciendo su crecimiento en una solucion acuosa
unicamente, o bien en un medio inerte, como arena lavada,
grava o perlita, entre muchas otras.

Desde el 2005, Hidroponia GDL, escuela dedicada al desarrollo
de cultivos hidropénicos, ha desempefado una importante labor
de ensefianza sustentada en la estrecha relacién con instituciones
educativas y de investigacion del medio agricola, asi como con
proveedores de insumos y, lo mds importante, con productores
locales en el ramo de Cultivos Protegidos de la region.

El ingeniero Juan Carlos Benitez, a cargo de la escuela, meses
atrds se acerco a SPIN Grupo para tratar una problematica que se
estaba presentando en unos cultivos en el drea de invernaderos.
El reto al que nos enfrentdbamos era la formacién de algas y
hongos en las raices, lo cual generaba una invasion total del
sustrato, impidiendo que la planta se desarrollara de forma
normal. Adicional, la problemética se agravaba ain mds debido
a que el sistema estd disefiado por recirculacion.

Ante tal situacion, se propuso la aplicacion de nuestro producto
BDM-50, un enzimético natural que al ser aplicarlo ayuda a
mejorar las condiciones de la tierra (N, P, K'y Ca) potencializando
la absorcién y aprovechamiento de los nutrientes de una mejor

EJEMPLO de
HIDROPONIA

manera. Una de las principales ventajas de BDM-50 consiste en
que puede ser aplicado en conjunto con fertilizantes, insecticidas,
fungicidas o cualquier aditivo para prevenir plagas o enfermedades
en las plantas.

Adicional, la forma estabilizada de BMD-50 contiene el catalizador
BIONATRA™, el cual permite a nuestro producto ser utilizado sin
previa activacion y, en conjunto con otro de nuestros productos
BAS, son el complemento perfecto para mejorar la salud de la
tierra.

En un inicio, el ingeniero Benitez se mostré muy interesado por el
producto, debido a que no queria la aplicacion de quimicos, por lo
tanto, BDM-50 representd la mejor opcion para dar un tratamiento
con un producto 100% natural. De esta manera, se tomo la decision
de llevar a cabo la aplicacién en acelgas y espinacas estableciendo
los siguientes objetivos dentro del tratamiento:

* Mejorar las condiciones del agua de uso para el cultivo

« Acelerar el crecimiento del cultivo

« Lograr un mejor desarrollo del cultivo y del producto final

« Impedir el crecimiento de algun hongo o plaga

- Incrementarla absorcion de nutrientes y micronutrientes
disponibles (N-P-K)

« Disminuir el consumo de productos quimicos y de agua

* Reducir costos de operacion




DATOS INICIALES DEL CULTIVO EN EL INVERNADERO

Cantidad total 42 plantas de acelga arcoiris
11 plantas de espinacas g
Germinacion 28 dias /
Tamaiio inicial promedio de la plantula 7 cms
La temperatura promedio 34°C
Porcentaje de humedad 48%
Volumen de agua inicial 100L
Agua de suministro Agua del grifo
Reposicion del agua 3 semanas
Dias de recirculacién 31 dias ininterrumpidos (24 hrs)
Tamafiio del sistema hidropdnico 3 mlargox1.20 m de ancho
Horticubos 28 dias de germinacién

APLICACIONES
1 a APLICACIO N Se realiz6 el 2 de agosto, |a cual consistio en una dosis de 175 ml dentro de la solucién

nutritiva A y B en un volumen de agua de 100 L. EI tamaio de la planta inicial fue de 7 cms

de BDM'SO de cada plantula.

Factores constantes:

« (Cantidad de solucién nutritiva: 250 ml
de solucion A (macro nutrientes) y
solucién B 100 ml (micro nutrientes)

« pH: 5.5 para una mejor asimilacion de
los nutrientes

« Total de sales disueltas: 1,249 ppm

« Conductividad eléctrica: 1.56 EC

Se llevd a cabo el 9 de agosto, con una dosis de
25 ml dentro de la solucién nutritiva A y B en un
volumen de agua de 100 L, reponiendo 20 L por la
pérdida que se da naturalmente por la evaporacion.
El tamafio de la planta promedio fue de 18 ¢ms.

za APLICACION
de BDM-50

Factores constantes:

« (antidad de solucion nutritiva: 50 ml de
solucion A (macro nutrientes) y solucion B 20
ml (micro nutrientes)

« pH: 5.5 para una mejor asimilacion de los
nutrientes

Fotos. Crecimiento de las plantas de 18 cms a la segunda semana de prueba sin + Total de‘ S?|€S dis,uel.tas: 1,387 ppm ..\,
presencia de hongo en la raiz « Conductividad eléctrica: 1.69 EC




. » f : -- '_ J | f’ ¢
: a APLICACION Se reallzo el 16 de agosto, una d05|s de 25 ml dentro de la soluaon nutritiva A Y
-~ B en un volumen de agua de 100 L, reponiendo 40 L por evaporacion. Tamao de la

de BDM'SO planta promedio fue de 29 cms.

Factores constantes:

« (antidad de solucion nutritiva: 100 ml de solucién
A (macro nutrientes) y solucién B 40 ml (micro
nutrientes)

« pH: 5.5 para una mejor asimilacion de los nutrientes

« Total de sales disueltas: 1,434 ppm

« Conductividad eléctrica: 1.78 EC

Fotos. Crecimiento de las plantas de 21 cms a la tercera semana de
prueba sin presencia de hongo en la raiz. Las plantas tienen un color
muy vivo y con hojas gruesas y resistentes.

4a API_ICACION Se efectud el 23 de agosto, con una dosis de 25 ml dentro de la solucion nutritiva

A'y B en un volumen de agua de 100 L, reponiendo 20 L por evaporacion. Tamafio de
de BDM 50 la planta promedio fue de 29 cms.

Factores constantes:

« (antidad de solucién nutritiva: 100 ml
de solucion A (macro nutrientes) y
solucién B 40 ml (micro nutrientes)

* pH: 5.5 para una mejor asimilacion de
los nutrientes

« Total de sales disueltas: 1,634 ppm

Fotos. Crecimiento de las plantas de 40 cms a la cuarta semana de prueba, sin presencia + Conductividad eléctrica: 2.24 EC
de hongo en la raiz. Las plantas cuentan con un tallo grueso y resistente. Hojas eran de
gran tamano y con una coloracion muy viva.

RESULTADOS

ngeniero David Judrez, encargado del sequimiento a este proyecto, junto
con los hermanos Arnulfo Armas y Oswaldo Armas de Natural Biofico,
Distribuidores Autorizados SPIN Grupo, fueron testigos y evidenciaron . .
los resultados. El Ingeniero Judrez, reporté cambios sumamente visuales y Escuela Hidroponia GDL
palpables, tales como una notable mejoria en la coloracion, un crecimiento Morelos 1511, oL Smericans

y desarrollo mucho més sélido y en menor tiempo. Asimismo, se eliming TG:I?d3a3'E1”:E'3];3"7
cualquier presencia de hongo, situacion a destacar por parte del Ingeniero mfo@hlfdmpomagdl om
debido a que, con anterioridad, no habian podido eliminar el hongo con ningun ’

otro producto y/o solucidn. Talleres:

* Fresa, forraje verde y tomate en
La eleccion de este cultivo (24 acelgas del tipo arcoiris y 11 espinacas) fue por . hidroponia
su lento desarrollo, que van de 45 a 60 dias en cultivo hidropdnico, esto para LA OGEENS

* Control integral para plagas
* Manejo de invernaderos
* Hidroponia para grupos escolares

observar los beneficios y funcionamiento del producto.

D{esta manera, todos los involucrados en el proyecto quedaron ampliamente
atisfechos con el funcionamiento y desempefio de BDM-50, . Cursos:

O Ba5|co de hidroponia
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ACELERA EL PROCESO DE
B D' ’ ’ == 5 D LA BIODEGRADACION DE
LA MATERIA ORGANICA

- — n
All Natural Tngn’.r”nli

¢ Producto biolégico, no quimico

¢ 100% Ecologico

e Clarifica hasta recrear un
espejo de agua ofreciendo un
mejor aspecto

=k S e e i mo rdoes | s 2

e Acelera el proceso de
compostaje

e Disminuye el mal olor por
una degradacion eficiente

e En granjas acuicolas y piscicultura
acelera la degradacion de restos
de alimento y heces de los peces

e Mejora la calidad de oxigenacion y
vida para las especies acuaticas

ot e ot i g ar
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§> i DETEGRAL:

PISCINAS La solucion en limpieza de
El mejor amigo de tu piscing" medio filtrante

Aprendiendo con SPIN IBT. Ana Bricefio / 1.q.I. Stephania Cruz / Equipo Asitencia Técnica

Cuando se habla de medios filtrantes el mas utilizado es la arena Silica de malla
20/30, el cual puede tener una durabilidad de hasta 10 afos, siempre y cuando
el mantenimiento sea llevado a cabo frecuentemente y de la manera correcta.
Dicho mantenimiento consiste en hacer retrolavados cuando la presion del filtro
se encuentra por encima de los 10 psi sobre la presion inicial, o bien si alguna
contingencia especial asi lo demanda, tal y como sucede con los accidentes
fecales. De la misma manera, el mantenimiento adecuando de las arenas
también consiste en lavarlas de manera periddica con quimicos especializados
y adecuados para garantizar un tiempo mds prolongado.

El tratamiento con Detegral, producto desarrollado por SPIN Piscinas, es un
producto disefiado especialmente para lavar y desinfectar la piscina y dreas
e instalaciones aledanas a ésta. Es de facil manejo, rendidor y econdémico,
recomendado cuando las arenas de un filtro se observan con muchos
contaminantes, adin después de haber llevado a cabo el retrolavado y como
mantenimiento programado para alargar la vida de las arenas y mejorar la
calidad del filtrado.

En este sentido, se pueden clasificar las piscinas segun la demanda de
contaminantes que tienen

-Demanda baja. Piscinas residenciales

-Demanda media. Piscinas de condominios, escuelas
de natacion con una cantidad de usuarios moderada

‘Demanda alta. Escuelas de natacion con alto
volumen de usuarios, clubes deportivos y hoteles con
~ uso constante de la piscina. Para esta cantidad de
-i - contaminacion, se deberd aplicar:

PISCINAS- ™

Imeor amigo de tu piscing®

« Para filtros de 36” o mads se aplican 2 L de
Detegral

« Filtros de 18” a 36” se aplica 1 L de Detegral
» Filtros menores de 18” 500 ml de Detegral



La manera correcta de aplicacion es la siguiente

1. Se destapa la trampa de pelo y se aplica la dosis de Detegral

2. Se pone la valvula del filtro en la posicién de retrolavado y se arranca la bomba
entre 10 y 15 sequndos o hasta que en el vaso de observacion se vea lechoso

3. Con la bomba apagada se deja el producto trabajar por 30 minutos

4. Una vez realizado este proceso y, aln con el filtro en la posicion de retrolavado, se
debe encender la bomba y mantenerlo hasta que el agua que aparece en el vaso
de observacion se vea transparente

5. Al finalizar, se regresa la vélvula del filtro a la posicion de filtrado y se continua la
operacion normal

Se debe de realizar este procedimiento de mantenimiento 2 veces por afio para piscinas
de Alta demanda y para piscinas de demanda baja o media al menos 1 vez por afio.

En el caso de piscinas de demanda baja y media la dosis de aplicacion es la siguiente:

1. Para filtros de 36” 0 mas se aplican 1 L de Detegral
2. Filtros de 18" a3 36" se aplica 500 ml de Detegral
3. Filtros menores de 18” se aplican 250 ml de Detegral

En algunas ocasiones, cuando la suciedad del filtro es alta, se puede hacer una limpieza
de arenas a filtro abierto, ésta consiste en los siguientes pasos:

a) Asequrarse de contar con sistemas de drenaje en el cuarto de mdquinas
b) Con el sistema de bombeo apagado y vélvulas cerradas, retirar la valvula del filtro

¢) Considerando la dosis mencionada en pérrafos anteriores de este articulo, proceder
a aplicar el producto en el tubo difusor

d) Posteriormente, con ayuda de una manguera conectada a una fuente de agua
externa se procede a conectar el otro extremo de la manguera en el tubo difusor.
Si es posible, considerar un tramo de tubo o instrumento que ayude a mezclar el
producto de manera manual

e) Una vez generada la mezcla del producto y el ingreso externo de agua, ésta
comenzard a fluir por la parte superior del tanque del filtro

f) El ingreso de agua se detendrd cuando el agua comience a clarificarse




cLimpieza de areas e
mstalaﬂones aledanas

800 400 SPIN

DEIl

Diseiado especialmente para lavar y
limpiar areas e instalaciones aledanas
a la piscina

Producto de facil manejo, rendidor y
economico

Excelente desengrasante de cenefas
de la piscina

Amigable con el agua de la piscina
No modifica la guimica del agus

Recomendado para la limpieza de
material filtrante cuando el proceso de
limpieza se lleva a cabo a filtro abierto

Aplicaciones de DETEGRAL:

.. des banos, regaderas,
andadores, cenefas, paredes, rejillas
perimetrales, bolsas filtrantes, filtros de
arena silica, etcéetera

SPIN GRUPO/ B @ wwwispingrupo.com #vivesano #viveSpif
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# HAYWARD

Temperatura ideal del agua
a un bajo consumo energetico

' !u "TU |

Bomba de c'alo’r ‘
de 50,000 BTU "~ 'ﬁ |
(Expert Line) - . |

« Solucién de’‘control de temperatura econémica
y optimizada para piscinas mas pequenas
Utiliza menos energia que un calentador a gas
natural o propano

= Garantiza un rendimiento de la mas alta calidad
y valor

* Panel de control digital
Permite un control sencillo de la
configuracion

» Ventilador de bajo ruido

« Cuenta con intercambiador de calor

de Titanio
Mayor durabilidad y proteccién contra () HAYWARD')
la corrosion
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